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Epoxyd-Formbauharz-System EP 2050/EPH 4050

| Charakteristik

Der Typ EP 2050/EPH 4050 ist ein mit Aluminiumpulver gefiilltes, 2-komponentiges Formbau- bzw. Oberflachenharz-System auf
Basis Epoxyd mit metallischem, aluminiumahnlichen Charakter und hoher Warmeformbestandigkeit (ca. 90 °C).

Das Epoxyd-Formbauharz-System EP 2050/EPH 4050 ist streichfertig eingestellt und leicht mit einem kurzhaarigen Pinsel oder
Spatel in ausreichender Schichtdicke nicht unter 1mm aufzutragen, wobei ein Ablaufen an senkrechten Flachen bedingt durch seine
spezielle Thixotropie verhindert wird.

Das System hartet bei Raumtemperatur (20 - 25 °C) praktisch schwundfrei aus und liefert sehr dichte Oberflachen, welche auf
Hochglanz polierfahig und sehr gut bearbeitbar sind.

Das Formbauharz-System EP 2050/EPH 4050 besteht aus einer grauen Stammasse und einem bernsteinfarbenen, transparenten
Spezialharter.

Einsatzgebiete

Herstellung hochwertiger Oberflachen von Negativ-Formen und Modellen in der Faserverbundtechnik, GieRerei- und
Kopierfrasmodellen, sowie der Bau von Werkzeugen und Hilfsvorrichtungen (z.B. PU-Schaumformen), besonders wenn
hochglanzende Oberflachen mit erhéhter Warmeformbestandigkeit gefordert werden.

Kenndaten EP 2050 EPH 4050

Eigenfarbe grau bernstein, transparent
Dichte in g/cm? bei 20 °C ca. 1,6 ca. 0,95

Viskositat in mPa-s bei 20 °C ca. 100.000 200

Lagerfahigkeit 12 Monate 12 Monate

Im verschlossenen Originalgebinde, kuhl und trocken, frostfrei, zwischen 18 °C und 22 °C, vor Feuchtigkeit geschiitzt aufbewahren.
Bei Lagertemperaturen unterhalb +15 °C kdnnen Harz und Harter kristallisieren. Dies zeigt sich durch die Eintribung bzw.
Verfestigung des Behalterinhaltes. Vor der Verarbeitung muR die Kristallisation durch Erwarmen beseitigt werden. Durch langsames
Erwarmen auf 50 — 60 °C und durch Umriihren oder Schiitteln werden die Produkte wieder klar. Das Riickkiihlen der Komponenten
auf Raumtemperatur (20 — 25 °C) vor dem Zusammenmischen ist wichtig, da sich bei Unterlassung angegebene Topfzeiten
verkurzen. Eine Erhéhung der Verarbeitungstemperatur um +10 °C verkirzt die Topfzeit um die Halfte.

Verarbeitung EP 2050 EPH 4050
Mischungsverhaltnis (MV) Gewichtsteile 100 : 10
Mischviskositéat bei 20 °C streichfahig

Topfzeit 1000g-Ansatz bei 20 °C (RT) ca. 30 Minuten

Gelierzeit bei 20 °C (RT) und 1mm Schichtdicke 60 - 120 Minuten
Entformbar bei 20 °C (RT) 1 mm Schichtdicke nach ca. 24 Stunden
Aushartung (Endfestigkeit) bei 20 °C (RT) 7 Tage

Die Harzkomponente enthélt spezifisch schwere Fllstoffe, daher ist ein sorgfaltiges Aufriihren und ggfl. Umfiillen in ein anderes
Leergebinde vor der Verarbeitung notwendig. Harz und Harter im angegebenen Mischungsverhaltnis (MV) genau miteinander
mischen und intensiv verriihren. Eine Erhéhung oder Verringerung der Harteranteile bewirken keinesfalls eine schnellere oder
langsamere Reaktion, sondern nur eine unvollstandige Aushartung des Formstoffs.

Wahrend der sogenannten Topfzeit muf} der Ansatz verarbeitet werden, danach setzt der Harteprozel3 ein.

Wir empfehlen die Formbaufeinschicht zweischichtig zu applizieren, wobei die erste aufgetragene Schicht angeliert aber noch leicht
klebrig sein soll, bevor die zweite Schicht aufgebracht wird (Gesamtschichtdicke ca. 1mm). Dieser Zustand ist temperatur- und
schichtdickenabhangig und wird bei 20 °C nach ca. 60 - 120 Minuten erreicht.

Wegen Gefahrenhinweisen und Sicherheitsratschlagen verweisen wir auf entsprechende Gebindeetiketten.

Nicht ausgehartete Agenzien durfen nicht ins Abwasser gelangen und nicht Gber den Hausmlill, sondern missen tber den
Sondermiill entsorgt werden.

Alle Angaben in diesem Merkblatt erfolgen nach bestem Wissen. Sie befreien den Anwender nicht von der eigenen Prifung der
Produkte auf ihre Eignung fur die vorgesehenen Zwecke und Verfahren und der Beachtung etwaiger Schutzrechte Dritter.

Eine Haftung ist ausgeschlossen. Technische Anderungen bleiben vorbehalten.
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Weitere Schichten - Kupplungsschicht, Laminataufbau, Hinterfltterung - werden ebenso aufgebracht, sobald die Oberflachenschicht
angeliert, aber noch leicht klebrig ist.

Die optimale, Temperatur aller am Prozess beteiligten Werkstoffe und Medien (Untergrund, Harz, Harter; Verstarkungsfasern,
Umgebungsluft usw.) wahrend der Verarbeitung und des Hartevorgangs liegt zwischen 20 — 25 °C (Raumtemperatur).

Eigenschaften des ausgeharteten, unverstarkten Produkts (7 Tage bei RT):

Dichte DIN 53479 g/lcm?® ca.1,5
Shore-Harte D DIN 53505 Punkte ca. 82
Biegefestigkeit DIN 53452 N/mm? 70-80
Schlagzahigkeit DIN 53453 kJ/m? 7-8
Formbestandigkeit

in der Warme nach Martens DIN 53458 °C ca. 90
Hinweis:

Alle technischen Daten, Maf3e und Angaben in diesem Datenblatt beruhen auf Labortests. Tatsachlich gemessene Daten kénnen in
der Praxis aufgrund von Umstanden aulBerhalb unseres EinfluBbereiches abweichen.

SchutzmalRnahmen

Die Harzkomponente enthélt Epoxydharze aus Bisphenol-A und Epichlorhydrin mit einem mittleren Molekulargewicht < 700, die
Harterkomponente ist aminhaltig. Epoxydharze reizen die Haut und die Augen (Schleimhaute), kénnen bei Hautkontakt
sensibilisierend wirken und danach Allergien auslésen. Aminische Harter verursachen starke Reizungen auf Haut und Augen
(Schleimhaute). Spritzer ins Auge kénnen bleibende Hornhaut- und Bindehautschaden hervorrufen. Dampfe, die beim Erwarmen
entstehen kénnen, sind gesundheitsschadlich.

Allergikern wird von dem Umgang mit dem Produkt abgeraten.

Persénliche SchutzmalRnahmen: Auf Sauberkeit am Arbeitsplatz und gute Beliiftung sorgen. Evtl. enstehende Dampfe nicht
einatmen. Haut, Augen und Atemwege durch Anlegen personlicher Schutzausristung (Schutzkleidung, Schutzhandschuhe,
Schutzbrille/Gesichtsschutz, ggfl. Atemschutz usw.) schiitzen. Versehendliche Hautspritzer abtupfen und mit Seifenwasser
abwaschen. Bei Augenspritzern sofort 10 — 15 Minuten unter flieRend klarem Wasser spulen und Arzt konsultieren.

AulRerdem sind vor der Verarbeitung zu beachten:

- die auf den Gebinden aufgedruckten Gefahrenhinweise und Sicherheitsratschlage
- das Merkblatt M 023 der BG-Chemie: "Polyester- und Epoxydharze® (Bezugsquelle: Verlag Chemie GmbH, Weinheim/Bergstralie).

UmweltschutzmafRnahmen: Flissige Komponenten bzw. nicht vollig ausgehartetes Produkt sind wassergefahrdend und diirfen
nicht in die Kanalisation/Gewasser und in das Erdreich gelangen. Sie dirfen nicht Gber den Hausmiill, sondern miissen unter
Beachtung der 6rtlichen behortlichen Vorschriften Gber den Sondermill entsorgt werden.

Wegen Gefahrenhinweisen und Sicherheitsratschlagen verweisen wir auf entsprechende Gebindeetiketten.

Nicht ausgehartete Agenzien durfen nicht ins Abwasser gelangen und nicht Gber den Hausmlill, sondern missen tber den
Sondermiill entsorgt werden.

Alle Angaben in diesem Merkblatt erfolgen nach bestem Wissen. Sie befreien den Anwender nicht von der eigenen Prifung der
Produkte auf ihre Eignung fur die vorgesehenen Zwecke und Verfahren und der Beachtung etwaiger Schutzrechte Dritter.

Eine Haftung ist ausgeschlossen. Technische Anderungen bleiben vorbehalten.



