Seite 1 von 2

. |
TeCh n ISCh es lgg}?vgtgng::nik GmbH
Merkblatt o

Polyester-Vorgelat (sogenannter Schwabbellack) Serie 740 farblos / weil

| Charakteristik

Niedrigviskoses, gut streichfahiges, farbloses bzw. weiles UP-Vorgelat. Durch seine thixotrope Einstellung bleibt es auch an
senkrechten Flachen stehen.

Nach der Aushartung ist die Oberflache vollig klebfrei ohne Zusatz von Paraffin und ist dariiber hinaus ausserordentlich gut
schleif- und polierbar. Die mit UP-Vorgelat Serie 740 hergestellten Oberflachen sind weitgehendst licht- und wetterfest und
weisen eine gute Kratzfestigkeit auf.

Es eignet sich besonders gut fiir den Auftrag mit Pinsel oder Rolle. Durch Zugabe von 5 - 10 % Verdiinner Typ 740-V kann
Spritzfahigkeit erzielt werden.

Das UP-Vorgelat Serie 740 ist bereits auf Kobalt vorbeschleunigt und wird mit Peroxyd-Harter Typ MEKP 740-2 gehartet.

Einsatzgebiete

Allgemeine Anwendung, wie die Herstellung von Modelloberflachen aus Positiv- oder Negativ-Formen, vorzugsweise in
Verbindung mit Epoxyd-Laminaten.

Fur den Fall, daf eine Oberflachenarmierung gewiinscht wird, werden Vliese oder Glasfeingewebe mit Flachengewichten von
20-40 g/m? einlaminiert.

Kenndaten UP-Vorgelat
Lieferform flissig

Farbe weil} bzw. farblos
Monomer Styrol

Viskositat bei 20 °C in mPa-s ca. 800-1000, thixotrop
Dichte bei 20 °C in g/cm?® 1,20

Lagerfahigkeit 3 Monate

Im verschlossenen Originalgebinde, kihl und trocken, frostfrei, vor UV-Licht und direkter Sonneneinstrahlung geschiitzt
aufbewahren.

Bei Lagertemperaturen unter +10 °C betragt die Lagerfahigkeit ca. 6 Monate. Bei +10 bis +20 °C ist das Produkt 3 - 4 Monate
lagerfahig.

Verarbeitung

Die Hartung vollzieht sich mit Peroxyd-Harter Typ MEKP 740-2 (Methylethylketonperoxyd), der in einem ganz bestimmten
Mischungsverhaltnis (MV) zum UP-Vorgelat zugegeben wird.

Zugabe des Peroxyd-Harters in Gewichtsteilen 1,5-2%

Topfzeit 100 g-Ansatz bei 20 °C (ohne Verdinnerzugabe) ca. 30 - 45 Minuten

Gelierzeit (je nach Temperatur und Schichtstarke) ca. 100 - 150 Minuten

Klebfeiheit nach ca. 2 - 4 Stunden

Aushartung nach 2 - 3 Tagen bei 20 °C

Zugabe des Verdinners Typ 740-V in Gewichtsteilen 5-10 % (Immer mit so wenig Verdiinner arbeiten wie méglich)

Vor der Verarbeitung muB der Inhalt des Gebindes sorgfaltig aufgerihrt werden. Nach der Zugabe des Harters wird das
Gemisch intensiv verrihrt (mindestens 3 Minuten mit einem Flugelrihrer). Falls mit Verdlinner gearbeitet wird, sollte dieser
immer vor der Harterzugabe griindlich in das Vorgelat eingemischt werden.

Wegen Gefahrenhinweisen und Sicherheitsratschlagen verweisen wir auf entsprechende Gebindeetiketten.

Nicht ausgehartete Agenzien dirfen nicht ins Abwasser gelangen und nicht Gber den Hausmiill, sondern missen lber den
Sondermdill entsorgt werden.

Alle Angaben in diesem Merkblatt erfolgen nach bestem Wissen. Sie befreien den Anwender nicht von der eigenen Prifung der
Produkte auf ihre Eignung fiir die vorgesehen Zwecke und Verfahren und und der Beachtung etwaiger Schutzrechte Dritter.
Eine Haftung ist ausgeschlossen. Technische Anderungen bleiben vorbehalten.
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Genaue Topf- und Gelierzeiten mit den dazu erforderlichen Hartermengen missen in ausreichenden Vorversuchen nach den
ortlichen Verhaltnissen ermittelt werden.

Wichtige Hinweise:

Zur Erzielung bedarfsmaRig hoher Schichtdicken (bis max. 0,5 mm an senkrechten Flachen) mul} gegebenenfalls zwei- oder
mehrmalig appliziert werden. Es empfiehlt sich die einzelnen Arbeitsgange "naf} in nalR* auszufiihren, d.h. bevor die untere
Schicht beginnt zu gelieren, weil andernfalls die Gefahr der Elefantenhautbildung besteht. Hierbei darf die maximale
Schichtdicke pro Arbeitsgang 0,1 mm nicht iberschreiten, so dafl zwischen den einzelnen Arbeitsgangen eine ausreichend
lange Abllftezeit (ca. 5 - 10 Minuten) eingehalten werden kann, damit die enthaltenen Losemittel aus der vorhergehenden
Schicht vor dem Gelieren restlos entweichen kénnen.

Wird UP-Vorgelat als Gelcoat (erste Schicht in eine Negativ-Form) eingebracht, muf diese vollig durchgehartet sein, bevor
man mit Epoxyd-Harz laminiert.

Falls UP-Vorgelat auf Epoxyd-Laminat aufgebracht werden soll, muf3 das Epoxyd-Lamniat vorher véllig durchgehartet sein und
grindlich angeschliffen werden.

Die optimale Temperatur aller am Prozess beteiligten Werkstoffe und Medien (Untergrund, Harz, Harter; Verstarkungsfasern,
Umgebungsluft usw.) wahrend der Verarbeitung und des Hartevorgangs liegt zwischen 20 - 25 °C (Raumtemperatur).

SchutzmaBnahmen

Polyesterharz enthalt 30-50 Gewichts-% Styrol (Monomer, Losemittel). Die Harterkomponente enthalt organische Peroxide.
Styrol reizt Augen, Haut und Atemwege, ist gesundheitsschadlich beim Einatmen und Verschlucken. Kann bei hohen
Konzentrationen Kopfschmerzen, Schwindel und Ubelkeit erzeugen. Fliissige Polyesterharze sind entziindlich und entwickeln
Dampfe, die schwerer als Luft sind und mit Luft explosionsfahige Gemische bilden kénnen.

Organische Peroxide haben starke Reizwirkung (Veratzungen) auf Haut und Schleimhaute (Augen), sind gesundheitsschadlich
beim Verschlucken und bei Berlihrung mit der Haut. Sie kénnen Brand verursachen und durch offene Flammen, Funken,
Sonneneinstrahlung und andere Zindquellen explosionsgefahrlich werden.

Personliche SchutzmaBnahmen: Auf Sauberkeit am Arbeitsplatz und gute Belliftung sorgen. Evil. enstehende Dampfe nicht
einatmen. Haut, Augen und Atemwege durch Anlegen personlicher Schutzausriistung (Schutzkleidung, Schutzhandschuhe,
Schutzbrille/Gesichtsschutz, ggfl. Atemschutz usw.) schiitzen. Versehentliche Hautspritzer abtupfen und mit Seifenwasser
abwaschen. Bei Augenspritzern sofort 10 — 15 Minuten unter flieRend klarem Wasser spilen und Arzt konsultieren.
Beschmutzte, getrankte Kleidung sofort ausziehen und entfernen.

Auerdem sind vor der Verarbeitung zu beachten:

- die auf den Gebinden aufgedruckten Gefahrenhinweise und Sicherheitsratschlage
- das Merkblatt M 023 der BG-Chemie: "Polyester- und Epoxydharze® (Bezugsquelle: Verlag Chemie GmbH,
Weinheim/Bergstralie).

UmweltschutzmaBnahmen: Flissige Komponenten bzw. nicht véllig ausgehartetes Produkt sind wassergefahrdend und
dirfen nicht in die Kanalisation/Gewasser und in das Erdreich gelangen. Sie dirfen nicht iber den Hausmiill, sondern missen
unter Beachtung der ortlichen behordlichen Vorschriften iber den Sondermiill entsorgt werden.

Wegen Gefahrenhinweisen und Sicherheitsratschlagen verweisen wir auf entsprechende Gebindeetiketten.

Nicht ausgehartete Agenzien dirfen nicht ins Abwasser gelangen und nicht Gber den Hausmiill, sondern missen lber den
Sondermdill entsorgt werden.

Alle Angaben in diesem Merkblatt erfolgen nach bestem Wissen. Sie befreien den Anwender nicht von der eigenen Prifung der
Produkte auf ihre Eignung fiir die vorgesehen Zwecke und Verfahren und und der Beachtung etwaiger Schutzrechte Dritter.
Eine Haftung ist ausgeschlossen. Technische Anderungen bleiben vorbehalten.
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